KTR J

segun DIN 808 con cojinete o rodamiento de agujas

untas de precision

Seleccion y definicion del tamano

Para una
transmision
avanzada

Tamafio Seleccion de juntas de precision
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KTR Juntas de precis

- r

ion

segun DIN 808 con cojinete
Tipo Gy GD

Para una

transmision

avanzada
v

@® Adecuados para cualquier aplicacién mecanica hasta
una velocidad maxima de 1000 rpm

@ Junta sencilla de precision tipo G

@® Junta doble de precision tipo GD

@ Angulo maximo de articulacion: 45° cada unién

@ Disefio con cojinete

@ Disponible con agujero H7 - bajo pedido con chavetero,

agujero hexagonal o cuadrado
Junta sencilla de precision G Junta doble de precision GD
C C C C
s g 1-—+ oz f— - OFH{D—+— 3
A 0 [ N i
eV O]
L, Ly L. L
Ls
Agujeros: d b a SW
0N LN Y 4D
f o+ f f
Tipos y tamafno Peso
d a Q | SW
Tam. | Descripcion DIN | Tam. | Descripcion DIN | [H47] Dl |k |C ||l [JS9] b He] | H8]| G | GD
G G GD GD lkal | [kl
01G E6 x 16-G 01 GD D6 x 16-G 6 16 | 34 | 17 8 22 | 56 2 7,0 6 6 |0,05]|0,08
02G E8 x 16-G 02GD D8 x 16-G 8 16 | 40 | 20 11 22 | 62 2 9,0 8 8 |0,05|0,08
03G E10 x 22-G 03 GD D10 x 22-G 10 22 48 | 24 12 26 74 3 [11,4] 10 10 | 0,10( 0,15
04G E12 x 25-G 04 GD D12 x 25-G 12 25 56 28 13 30 86 4 1138 12 12 10,16 (0,25
05G E14 x 28-G 05 GD D14 x 28-G 14 | 28 | 60 | 30 13 | 36 | 96 5 |116,3| 14 | 14 | 0,20|0,40
1G E16 x 32-G 1GD D16 x 32-G 16 | 32 | 68 | 34 16 | 36 [104| 5 |18,3| 16 16 | 0,30 0,45
2G E18 x 36-G 2GD D18 x 36-G 18 | 36 | 74 | 37 17 | 40 (114 6 [20,8] 18 | 18 |0,45|0,70
3G E20 x 42-G 3GD D20 x 42-G 20 42 82 41 18 46 | 128 6 |22,8| 20 20 (0,601 1,00
4G E22 x 45-G 4 GD D22 x 45-G 22 45 95 |47,5| 22 50 | 145 6 [248] 22 22 (0,95]1,55
5G E25 x 50-G 5GD D25 x 50-G 25 | 50 | 108 | 54 | 26 | 55 | 163 | 8 ([28,3| 25 | 25 |1,20(2,00
6G E30 x 58-G 6 GD D30 x 58-G 30 | 58 | 122 | 61 29 | 68 | 190 8 [33,3] 30 | 30 (1,85(2,90
6 G1 E32 x 58-G 6 GD1 D32 x 58-G 32 | 58 | 130 | 65 | 33 | 68 | 198 | 10 (35,3| 30 | 30 |2,00| 3,00
7G E35 x 70-G 7 GD D35 x 70-G 35 | 70 | 140 | 70 | 35 | 72 (212 ]| 10 (38,3| - - |3,1514,75
8G E40 x 80-G 8 GD D40 x 80-G 40 | 80 | 160 | 80 | 40 | 85 (245 | 12 [43,3]| - - |4,60(7,20
9G E50 x 95-G 9 GD D50 x 95-G 50 | 95 | 190 | 95 | 50 | 100 | 290 | 14 |53,8| - - |7,60[12,0
Formulario de 04G 012 Ranura DIN de @ 12
pedido:
o . . Aguijero (H7)
Tamafio/tipo de junta Agujero (H7) chavetero segun DIN 6885 hoja 1 (JS9)
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KTR Juntas de precision

segun DIN 808 con rodamiento de agujas

Tipo Hy HD

Para una

transmision

avanzada
V

@® Adecuadas para cualquier aplicacion mecanica hasta
una velocidad maxima de 4000 rpm
@® Junta sencilla de precision tipo H
@ Junta doble de precision tipo HD
@ Angulo maximo de articulacién 45°
@ Alta carga dinamica, juego reducido
@ Libre de mantenimiento debido al rodamiento de agujas
@ Disponible con agujero H7 - bajo pedido con chavetero,
agujero hexagonal o cuadrado
Junta sencilla de precision H Junta doble de precisién HD
C C C C
: A ———oFH{o——1=
| I Lo~
7 O]
L1 LL. LW
Ls
Agujeros: d b a SW
AN N DN AN
f ol f f
<V &\
Tipos y tamafo Peso
d a Q | SW
Tam. | Descripcion DIN | Tam. | Descripcion DIN [ 7y | © [ L2 [ b1 | C | Lba | L3 |ysq| © | [Hg|[Hel| H | HD
H H HD HD kgl | [kd]
O3 H E10 x 22-W 03 HD D10 x 22-W 10 | 22 48 24 12 26 74 3 [11,4] 10 10 |0,10] 0,15
04 H E12 x 25-W 04 HD D12 x 25-W 12 25 56 28 13 30 86 4 (13,8 12 12 10,16 (0,25
O5H E14 x 28-W 05 HD D14 x 28-W 14 | 28 60 30 13 36 [ 96 5 [16,3| 14 14 10,20 0,40
1H E16 x 32-W 1 HD D16 x 32-W 16 | 32 | 68 | 34 16 | 36 [ 104 | 5 [18,3]| 16 16 (0,30 0,45
2H E18 x 36-W 2 HD D18 x 36-W 18 | 36 74 37 17 40 | 114 6 [208]| 18 18 |0,45]0,70
3H E20 x 42-W 3 HD D20 x 42-W 20 42 82 41 18 46 | 128 6 (22,8 20 20 (0,601 1,00
4H E22 x 45-W 4 HD D22 x 45-W 22 45 95 (47,5| 22 50 [ 145 6 [24,8]| 22 22 (0,95]|1,55
5H E25 x 50-W 5 HD D25 x 50-W 25 [ 50 | 108 54 | 26 | 55 | 163 | 8 [28,3| 25 | 25 |1,20( 2,00
6 H E30 x 58-W 6 HD D30 x 58-W 30 | 58 | 122 | 61 29 | 68 |190| 8 [33,3| 30 | 30 |1,85(2,90
6 H1 E32 x 58-W 6 HD1 D32 x 58-W 32 | 58 | 130 | 65 | 33 | 68 | 198 | 10 35,3 30 | 30 |2,00 (3,00
7H E35 x 70-W 7 HD D35 x 70-W 35 70 (140 | 70 | 35 72 | 212 | 10 | 38,3| - - |3,15(4,75
8H E40 x 80-W 8 HD D40 x 80-W 40 ( 80 | 160 | 80 | 40 | 85 | 245 | 12 |43,3| - - |4,60|7,20
9H E50 x 95-W 9 HD D50 x 95-W 50 | 95 | 190 | 95 | 50 | 100 | 290 | 14 (53,8 - - |7,60(12,0
Formulario de 1H 016 Ranura DIN de @ 16
pedido:
Tamano/tipo de junta Aguijero (H7) Aguiero (H7)
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KTR Juntas de precision

segun DIN 808 con cojinete o rodamiento de agujas
Tipo GA y HA; ausziehbar

e N

transmision

Para una KT R
avanzada

Junta doble de precision extensible, angulo
maximo de articulacion: 45° cada junta

Uniones de mayor longitud entre ejes

Tipo GA (cojinete) npppgx. = 1000 rpm

Tipo HA (rodam. de agujas) Ny, = 4000 rpm

Disponible con montaje rapido: GRy HR

Disponible con agujero H7 - bajo pedido con chavetero,
agujero hexagonal o cuadrado y rosca para tornillos de
fijacion

NEW @® Los tamafios 01 GAy 02 GA son novedades en

nuestro programa.

Tam Dimensiones
L[—‘ gl | B | X | ‘AL ’ Lmin/ Lmax.  Longitud esténdar
J/,—ﬂ \! Y] ™~ Lf" 03 140 | 160 | 180 | 230
o grj’%«@}_,i —r Y S N ’th 170 | 200 | 240 | 330
cler | | S | 04 | 160 180200 [ 220 {250 | 280 | 300
S N 7 ‘ 190 | 225 | 270 | 300 | 355 | 420 | 450
L, B X L, 05 | 170 | 180 [200 220|250 [280 300 [ 350 [ 400
L 200 | 220 | 260 | 300 | 350 | 420 | 450 | 550 | 650
4 | 190 (270|240 [ 250 [ 275 [ 300 [ 380 | 400
210 | 250 | 350 | 350 | 390 | 430 | 590 | 630
o | 230|250 [270 290 [ 300 [ 400 [ 500
) 280 | 320 | 370 | 400 | 415 | 620 | 820
Agujeros: 3 | 250 270]290[320 380 [ 420 [ 500
p b a Sw 300 | 340 | 380 | 440 | 560 | 640 | 800
4 | 250|270 290|330 [ 350 [ 470
Py L~ 280 | 320 | 350 | 430 | 470 | 710
i / i 5 | 295310 [ 350 [ 380 [ 420 | 460 [ 500
: 4 /!\ FY 345 | 375 | 450 | 500 | 590 | 660 | 745
! ! ! 330 | 350 | 370 | 400 | 450 | 500 | 540
\\P// \\L// \x(,/ \\::/ 6 | 380 | 420 | 455 | 510 | 620 | 720 | 795
| Tipo GA con cojinete Ny, = 1000 rpm Tipo HA con rodamiento de agujas npy,gx = 4000 rpm
Tamario dq, d a Q | sw ) )

o — [1H7]2 D | L, | C Lmin/Lmax. / X B |use| P | (Hel | gy | Fieestriado | Dy
01 GA - 6 16 34 8 <« — | 25 2 7,0 6 6 SW8 16
02 GA - 8 16 40 11 «— — | 25 2 9,0 8 8 SW8 16
03GA | 03HA 10 22 48 12 <« — | 30 3 11,4 10 10 11 x14 Z6 22
04 GA | 04 HA 12 25 56 13 <« — | 40 4 13,8 12 12 13x 16 Z6 26
05GA | O5HA 14 28 60 13 <« — | 40 5 16,3 14 14 13 x 16 Z6 29
1GA 1 HA 16 32 68 16 | « bajo — | 40 5 18,3 16 16 16 x 20 Z6 32
2GA | 2HA | 18 | 36 | 74 | 17 |« pedl_'dotde' >[40 | 6 208 18 | 18 | 18x2226 | 37

cliente
3 GA 3 HA 20 42 82 18 <« — | 45 6 22,8 20 20 21 x2576 42
4 GA 4 HA 22 45 95 22 <« Lo / LmaX — | 50 6 24,8 22 22 23 x 28 Z6 a7
5GA 5 HA 25 50 108 26 |« — | 50 8 28,3 25 25 26 x 32 Z6 52
6 GA 6 HA 30 58 122 29 [« — | 60 8 33,3 30 30 32 x 38 Z8 58
7 GA 7 HA 35 70 140 35 [« — | 70 10 38,3 - - 36 x 42 Z8 70
8 GA 8 HA 40 80 160 40 |« — | 80 12 43,3 - - 42 x 48 Z8 80
9 GA 9 HA 50 95 190 50 | « — | 90 14 53,8 - - 46 x 54 Z8 95

Calculo de las longitudes de montaje L y X (carrera)

Lmax. ~2°Lo-B

Lmax_+2°L2+B

dimensién minima Liyin.

Carrera X < Lmin, =
2 min. 2 Lmin. = Lo + B+ X+ Lo
FOL['&U'a”O de 3GA dy =020 do = ranura DIN de @ 20 550/650
pedido:
L Agujero (H7) . .
Tamafo/tipo Aguijero (H7) chavetero segin Longitud de montaje

de junta

DIN 6885 hoja 1 (JS9)

I-min./Lmax.
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KTR Juntas de precision

segun DIN 808 con cojinete

Tipo X y XD (acero inoxidable 1.4301)

Junta sencilla de precisién X

Para una
transmision
avanzada l

una velocidad maxima de 300 rpm

Junta sencilla de precision tipo X

Junta doble de precision tipo XD

agujero hexagonal o cuadrado

Angulo maximo de articulacion: 45° cada unién

Junta doble de precision XD

Adecuados para cualquier aplicacion mecanica hasta

Disponible con agujero H7 - bajo pedido con chavetero,

J1-L -+ |3
| I ___ L___
L~ ]
[ L4 Ly Ly
Ls
Agujeros: b a SW
/“4,\ L=~ L=~
N AN D
o -+ :
Tipos y tamafo Peso
d a Q | SW
Tam. | Descripcion DIN | Tam. | Descripcion DIN [ 7y | P | L2 | b1 | © | ba | L3 |ysgy| P |[He|[He| X | XD
X X XD XD [ka] | [kd]
01X E6 x 16-G 01 XD D6 x 16-G 6 |16 | 34| 17| 8 [ 22|56 | 2 [70]| 6 | 6 |0,05{0,08
02X E8 x 16-G 02 XD D8 x 16-G 8 |16 |40 | 20| 11|22 |62 2 [90| 8 | 8 |0,05{0,08
03X E10 x 22-G 03 XD D10 x 22-G 10 | 22 | 48 [ 24 [ 12 | 26 | 74 | 3 |11,4]| 10 | 10 |0,10{ 0,15
04 X E12 x 25-G 04 XD D12 x 25-G 12 | 25 | 56 [ 28 [ 13 | 30 | 86 | 4 |13,8| 12 | 12 |0,16{ 0,25
1X E16 x 32-G 1 XD D16 x 32-G 16 | 32 | 68 | 34 [ 16 | 36 [104| 5 |183| 16 | 16 |0,30( 0,45
3X E20 x 42-G 3XD D20 x 42-G 20 | 42 | 82 | 41 | 18 | 46 | 128 | 6 [22,8] 20 | 20 |0,60] 1,00
5X E25 x 50-G 5 XD D25 x 50-G 25 | 50 108 54 | 26 | 55 | 163 | 8 [283| 25 | 25 [1,20] 2,00
6 X E30 x 58-G 6 XD D30 x 58-G 30 | 58 [122| 61 | 29 | 68 | 190 | 8 {33,3| 30 | 30 [1,85]2,90
Formulario de 04 X 012 Ranura DIN de @ 12
pedido:
Tamano/tipo de junta Aguijero (H7) Aguiero (H7)

chavetero segun DIN 6885 hoja 1 (JS9)
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KTR Juntas de precision B
con montaje rapido “;ZTL?‘;Q@
Tipo GR y HR / manguitos de proteccion

@ Junta sencilla de precision con montaje rapido
(separable)

@® Tipo GR con cojinete N5 = 1000 rpm

® Tipo HR con rodam. de agujas N5 = 4000 rpm
@ Angulo maximo de articulacion 45°

@® Cierre rapido (do) solo con agujero H7 y chavetero
DIN 6885 hoja 1 - JS9 o agujero hexagonal

NEW @ Los tamafos 05, 2 y 4 son novedades en
nuestro programa.

KTR

CLAMPEX
Uniones de
precision

/LE e f
X
) 7S
|
Y a
C
Tipo GR con cojinete Ny 1000 rpm Tipo HR con rodamiento de agujas Ny 5 4000 rpm
Tamafo
GR HR d[1H‘712 P -2 H c v ° f [Jg9] ° [SHVE\?I}
02 GR - 8 16 52 26 14 9,5 345) 7,0 2 9,0 8
03 GR 03 HR 10 22 62 31 17 11,5 4,0 8,7 3 11,0 10
04 GR 04 HR 12 25 74 37 21 18 4,0 11,0 4 188 12
05 GR 05 HR 14 25 74 37 21 13,5 4,0 13,0 5 15,3 14
1GR 1 HR 16 32 86 43 24 14,0 6,35 14,8 5 17,3 16
2GR 2HR 18 36 96 48 28 19,0 8,0 16,0 6 19,8 18
3GR 3HR 20 42 108 54 31 19,0 8,0 18,0 6 22,3 20
4 GR 4 HR 22 45 120 60 34 20,5 10,0 20,0 6 24,8 22
5GR 5HR 25 50 132 66 38 20,5 10,0 23,0 8 28,3 25
6 GR 6 HR 30 58 166 83 49 25,0 10,0 28,0 8 33,3 30
Manguitos de proteccion para las uniones tipo G, H, GA, HAy X
y Tamano Juntas A B C
M 01 01G, 01X 28 34 15
a | M 02 02 G, 02 X 32 40 16,5
M 03 | 03G, 03H,03GA, 03 HA, 03X 40 45 20,5
S I R MO04 | 04 G, 04 H, 04 GA, 04 HA, 04 X 48 50 24,5
e s MO05 | 05G, 05H, 05GA, 05HA 52 56 27,5
M1 1G,1H,1GA, 1HA 1X 56 65 30,5
.—‘ w M2 2G,2H,2GA, 2HA 66 72 35,5
k M3 3G,3H,3GA, 3HA,3X 75 82 40,0
- M 4 4G, 4H,4GA, 4HA 84 95 45,0
B M5 5G,5H,5GA, 5HA, 5X 92 108 50,0
M 6 6G,6G1,6H,6H1,6 GA,6HA,6X 100 122 56,0
Formulario de 03 HR dq4=010 do = ranura DIN de @ 10
pedido:
YAgujero (H7)
Tamano/tipo de junta Aguijero (H7) chavetero segun DIN 6885 hoja 1 (JS9)
— solo con chavetero o agujero hexagonal —
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