CUBIERTAS PROTECTORAS
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LAS CUBIERTAS PROTECTORAS EVITAN QUE CUERPOS
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EXTRANOS PUEDAN INTERRUMPIR EL BUEN FUNCIONA-

MIENTO DE LA JUNTA, ADEMAS DE SER UN ALMACEN

DE GRASA.

REFERENCIAS TECNICAS

- 5S¢ reconbenda su wso en g:mr.uj ¥
particularmente enlos siguientes
[r- LU H

A, Coma proteceldn en juntas
expuesias a la suciedad y otros
elementos.

K. Para prolongar ¢l cograse de
la junta nl permitiv lenarla sin
que pueda perderse por centri-
fugacidn,

- Las jurtas felesebpicas necesitan

il enbivrtns profectorns simples,



FIG.3
CORRECTO

INSTRUCIONES DE
MONTAJE

INCORRECTO

1°. Para obtener una transmisién uniforme, es
esencial que los ejes conductor v conduci-
do tengan el mismo dngulo respecto al cje
intermedio (figuras 1 v 2).

2° Cuando sc cmplean dos juntas sencillas uni-
das por un cjc intermedio debe observarse
que s¢ corresponda la posicion de las hor-
quillas en ambas juntas (fig.3,correcto; fig.4,
incorrecto).

3° Si las juntas deben soportar frecuentes in-
versiones de giro, s¢ recomienda emplear
juntas con arrastre por chaveteros o aguje-
ros cuadrados, ¢ incluso clegirlas mds di-
mensionadas.

- LAS JUNTAS SIMPLES CON ANGULO DE TRABAJO SUPERIOR A 10° NO TIENEN UN MOVI-

MIENTO UNIFORME Y SE DEBEN CALCULAR SEGUN LA FORMULA CON LOS FACTORES

K-K'

- LAS JUNTAS DOBLES TRANSMITEN UN 10% MENOS DE POTENCIA.

- PARA CADA MODELO DE JUNTA SE HA PREVISTO UN MOMENTO TORSOR DE TRABAJO
CON UN COEFICIENTE DE SEGURIDAD DE 4, SIENDO ACONSEJABLE PARA MONTAJES
CON FRECUENTES CAMBIOS DE SENTIDO Y TRABAJO ININTERRUMPIDO AMPLIAR ESTE
COEFICIENTEA 56 6.

- SE ACONSEJA UTILIZAR CUBIERTAS PROTECTORAS SIEMPRE QUE SEA POSIBLE.

- TODAS LAS JUNTAS DEBEN TRABAJAR PERFECTAMENTE ENGRASADAS INTERIORMEN-
TE Y MEDIANTE EL ENGRASADOR (ver cuadro)
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PARA SELECCIONAR LA JUNTA UNIVERSAL MAS APROPIADA BAJO CARGA CONSTANTE,
REVOLUCIONES Y ANGULO DE TRABAJO PUEDE UTILIZARSE LA SIGUIENTE FORMULA:

TO SELECT THE MOST APPROPIATE UNIVERSAL JOINT UNDER CONSTANT LOAD, SPEED
AND WORKING ANGLE, THE FOLLOWING FORMULA CAN BE USED:

PARA ANGULOS DE TRABAJO < 10° PARA ANGULOS DE TRABAJO = 10°
FOR WORKING ANGLES < 10° FOR WORKING ANGLES = 10°
702352 - CV Mr
=—=M-m *=—H—'K'=N'm
My RPM . K
My =MOMENTOTORSORENN:m (TORQUEINN - m)
My, = MOMENTO TORSOR PARA (TORQUE FOR WORKING ANGLES > 107
ANGULOS DE TRABAJO = 10° ;
CV = POTENCIA A TRANSMITIR (POWER TO BE TRANSMITTED)
RPM = REVOLUCIONES POR MINUTO (REVOLUTIONS PER MINUTE)
K = FACTOR DE CONVERSION DE (POWER CONVERSION FACTOR)
POTENCIA '
K’ = FACTOR DE CONVERSION (CONVERSION FACTOR DEPENDING
SEGUN LA FUENTE DE UPON POWER SUPFLY)
POTENCIA

TN m=0,10197 Kg-m




